Silikon przezroczysty

OTTOSEAL®
S 50

Karta techniczna

Witasciwosci:

Obszary zastosowan:

Normy i badania:

Wskazéwki szczegolne:

Dane techniczne:

- Silikon 1-komponentowy usieciowany octanem
- Twardnieje tworzac przezroczysty silikon
- Bardzo dobra odpornos$¢ na wptywy atmosferyczne, starzenie sie i promieniowanie UV

- Zastosowanie do szkifa, tworzyw sztucznych, aluminium, np. w przypadku ornamentow
szklanych i klejenia szczeblin

- Konstrukcje szklane, witryny i okna wystawowe

- Potgczenia klejone o matej powierzchni

- Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcjg IVD nr 30 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe
Materiaty Uszczelniajgce)

- Francuska klasa emisji VOC A+

- Certyfikat GOS

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty
w obszarze styku tolerowane sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodzg sobie, ani nie zmieniajg
sie (np. nie zabarwiajg sie). W przypadku tworzyw/materiatéw, ktére nastepnie przetwarzane sg
w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego wyjasnienia, ze ich sktadniki
badz opary nie mogg doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowa¢ sie z odpowiednim producentem
tworzyw/materiatéw.

Wrazliwy na srodki wygtadzajgce. Mogg tworzy¢ sie lekko mleczne zmetnienia. Jeéli to mozliwe, nie
wygtadza¢ dodatkowo lub stosowac tylko bardzo silnie rozcienczony roztwér szarego mydta.
Podczas utwardzania uwalniane sg stopniowo niewielkie ilosci kwasu octowego. W czasie obrobki
i utwardzania nalezy zadbac¢ o dobrg wentylacje.

Po zakonczeniu utwardzania produkt jest catkowicie bezwonny, fizjologicznie bez zastrzezen
i obojetny. Czas wulkanizacji wydtuza sie wraz ze wzrostem grubosci warstwy silikonu. Silikony
jednokomponentowe nie nadajg sie do klejenia powierzchniowego, chyba ze zapewnione zostang w
tym celu specjalne przestanki konstrukcyjne. Jezeli silikon ma by¢ stosowany w warstwach
o grubosci przekraczajgcej 15 mm, nalezy wczesniej skontaktowaé sie z dziatem techniki
stosowania.

Nalezy unika¢ kontaktu z materiatami zawierajgcymi bitum i uwalniajgcymi plastyfikatory, jak np.
butyl, EPDM, neopren, powtoki izolacyjne i zaczerniajgce.

Nie nadaje sie do szyb zespolonych (VSG)

Przezroczystosc¢ jest zmienna w zaleznosci od grubosci warstwy

Czas kozuszenia przy 23 °C/50 % WWP [minut] ~10

Utwardzenie w 24 godz. przy 23 °C/50 % WWP [mm] ~2

Lepkos¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z normg ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,0

Twardos$¢ A wg Shore'a zgodnie z normg ISO 868 ~16

Warto$¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie znormg 1SO 37, S3A[N/mm? ~ 0,5

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z normg ISO 37, S3A [%)] ~ 600
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie zgodnie z normg I1ISO 37, S3A [N/mm?] ~ 1,6

Odpornos¢ na temperature od/do [°C] -40/ +

150 Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla wktadu/torebki [miesigcy] 12



Obrébka wstepna:

Wskazoéwki
dotyczace
zastosowania:

Oznakowanie
produktu:

Opakowania:

Powierzchnie mocowania muszg by¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.

Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, jak srodki
antyadhezyjne, Srodki konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejgco-uszczelniajgce
i inne materiaty majgce negatywny wplyw na przyczepnos¢, usuniete. Czyszczenie podiozy
nieporowatych: Czyszczenie srodkiem czyszczgcym Cleaner (czas otwarty ok. 1 minuty) i czysta,
niestrzepiacg sie $ciereczkg. Czyszczenie podtozy porowatych: Oczyscic powierzchnie
mechanicznie z luznych czastek, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy.

Nalezy zapewni¢ dobry kontakt z powierzchniami brzegowymi mocowania poprzez docisnigcie
i wygtadzenie. Czas utwardzania zalezny jest m.in. od grubosci warstwy silikon, temperatury otoczenia

i wilgotnosci powietrza.

Nie nadaje sig¢ do:

- spoin, po ktérych odbywa sie nasilony ruch oséb lub pojazdéw

- spoin, ktére pozostajg w bezposrednim kontakcie z Zzywnos$cig

- oszklenia strukturalnego

- obszaréw pod woda

- potaczen klejonych akwariow

- metali kolorowych, metali niezabezpieczonych przed korozjg

Ze wzgledu na mnogo$¢ mozliwych wplywoéw podczas obrébki i stosowania uzytkownik zobowigzany
jest zawsze do przeprowadzenia prébnej obrébki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.
Zalecamy przechowywanie naszych produktéw w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu
suchym (< 60 % WWP), w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub
transportowane sg przez diuzsze okresy (kilka tygodni) przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci
powietrza, nie mozna wykluczyé skrocenia okresu trwatosci bgdz zmiany wtasciwosci materiatu.

Zgodnie z kartg charakterystyki produktu.

Kartusz 300 g

Zainteresowanych szczegétowg informacja
zapraszamy do kontaktu z biurem Drei Bond Polska:
biuro@dreibond.com.pl; tel./fax: 12 653 25 95; 12 290 04 34

lub z doradcami techniczno-handlowymi:
- Maciej Wéjtowicz tel.: 602 312 680 e-mail: m.wojtowicz@dreibond.com.pl

- Krzysztof Uchto

tel.: 608 361 079 e-mail; k.uchto@dreibond.com.pl

Wszystkie podane zalecenia i informacje sa oparte na naszych wiasnych badaniach i jestesmy przekonani, ze sa one wiarygodne. Nie mozemy reczy¢ za efekty
zastosowania naszych produktéw; produkty sg sprzedawane, a probki udostepniane bez gwarancji wyrazonej wprost czy tez sugerujacej, iz sa przeznaczone do
jakiego$ konkretnego zastosowania. Uzytkownik powinien sam przeprowadzi¢ testy potwierdzajace przydatno$¢ produktu do wtasnych zastosowan. Zaden agent,
przedstawiciel lub pracownik naszej firmy nie ma upowaznienia do zmiany tej klauzuli. Zapewniamy sobie mozliwosé zmiany tresci wynikajace z postepu

technicznego.
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